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拼接焊缝的质量，必须要满足一定的要求，才能够确保后期安全使用。 大家应当知道，在当
前的封头市面中，由于钢板原材料的尺寸一般是1500宽，因而当其尺寸较大的情况就选需要进行
拼接处理。那么椭圆封头在进行拼接的时候，你知道应当满足哪些要求吗？ 针对于这一问题，首
先椭圆封头拼接的距离需要满足一定的要求。这是因为焊接热影响区是个高应力区，并且在该区
的化学成分会有烧损，拼接时焊缝方向要求只允许是径向和环向。两块板材拼接时，两端端口采
用倒角倾斜，使两块板更加容易焊透。设计时，应将椭圆封头工艺计算初步确定的设备内径，调
整为符合所规定的公称直径。浙江瓜瓣封头生产厂家直销

椭圆封头即为由旋转椭圆球面和圆筒形直段两部分组成的封头。其作用是.管道到头了，不准
备现延伸了，用封头焊到管子上，做为一个末端来使用。或者是用在压力容器上，上下各有一个
封头，中间是一个直管段，做为压力容器的罐子用。 由于椭圆形封头的深度介于半球形和碟形封
头之间，对冲压设备及模具的要求、制造难度亦介于两者之间，即比半球形封头容易，比碟形封
头困难。椭圆形封头因综合性能较好，被普遍用于中低压容器。近年来由于采用旋压制遣工艺，
为制造大直径椭圆形封头带来了方便。浙江瓜瓣封头生产厂家直销封头对金属坯料(不含板材)施
加外力，使其产生塑性变形、改变尺寸、形状及改善性能。

应反复酸洗封头几次方能去除。尤其是复合板封头在酸洗过程中，应采用有效的保护措施，
防止碳钢层被腐蚀。酸洗完毕后，要让其快速风干，且内部不得有剩余酸液。 在封头类产品制造
过程中，必须要严格控制其的生产工艺。其中在下料环节，需要在保证产品质量的情况下，尽可
能节省材料。比如在1700毫米的封头下料尺寸为φ2050毫米；通常下料的板材的标准宽度只
有1500,2000,2200毫米等。这种情况下我们通常是选用宽度1500毫米的板材进行下料。 同时为了
保证其的宽度，因而需要下两块料。

封头在700℃以上进行锻造时，由于变形能可得到动态释放，成形阻力急剧减小，
在700-850℃锻造时，锻件氧化皮较少，表面脱碳现象较轻微，锻件尺寸变化较小，在950℃以上
锻造时，虽然成形力更小，但锻件氧化皮和表面脱碳现象严重，锻件尺寸变化较大。因而
在700-850℃的范围内锻造可得到质量和精度都比较好的锻件。封头的热锻是在金属再结晶温度以
上进行的锻造工艺，在进行操作时热锻能够减少其金属的变形抗力，因而减少坯料在变形过程中
所需的锻压力，使锻压设备的吨位大为减少；不锈钢焊封头逐渐代替不锈钢无缝封头被越来越多
的应用到各个领域。

球形封头的特点：球形封头的受力比椭圆形封头和碟形封头好；球形封头的计算厚度是相同
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条件下筒体计算厚度的一半；（依据是薄壁壳体的无力矩理论，大家可以查询相关手册或者教科
书，我就不给大家展示了），但是球形封头的制造减薄量比椭圆形封头和碟形封头都要大一些，
约15%。球形封头的应用场合：一般用在高压设备中。另外，对于压力稍微高一点且直径比较大的
塔器，如果用椭圆形封头，可能计算出来的壁厚比较大。这种情况下，比较多人倾向采用球形封
头，目的是降低厚度，从而节省材料。但是球形封头的容积比椭圆形封头的大，塔釜的积液量也
就相对较大，这容易造成工艺介质大量积存和浪费。所以对于这种情况，到底选择球形封头还是
椭圆形封头，还需要斟酌一下。封头是锅炉、压力容器的主要受压元件其结构及形状设计是否合
理，影响着锅炉、压力容器的平安。浙江瓜瓣封头生产厂家直销

椭圆封头：是指以正半2：1的圆弧形为底加上一段直边组成的一种封头。浙江瓜瓣封头生产
厂家直销

我们从对球形封头的封头与椭圆封头这的应力分析与比较，可以知道一些它们的异同点：首
先，我们从封头受力情况来看：球形的封头的两向应力是一样的，而且在相同的P和D条件下，球
形的封头上的应力为筒体上的周向应力的一半；椭圆形的封头经线曲率变化平滑连续，故应力分
布比较均匀，对于标准椭圆形封头，在相同的P和D条件下，封头的薄膜应力数值上与圆筒中的周
向应力相等。故椭圆形的封头的受力状况次于半球形的封头，而比其它封头好。其次，我们从封
头的制造难易程度来看：椭圆形的封头的深度比半球形的封头浅的多，较易制造；第三，我们从
封头的制造所使用的材料多少来看：从理论上讲，在一些条件均相同之下，标准椭圆形的封头壁
厚大约比半球形的封头厚一倍，而与圆筒的壁厚相近。故球形的封头比椭圆形的封头更节约材料。
第四，我们从封头结构上来看：球形的封头为半个球壳。第五，球形的封头因具有受力均匀、应
力较小的等优点被普遍用于压力较高、直径较大的高压容器和特殊需要的场合；椭圆形的封头经
线曲率变化平滑连续，易于冲压成型，是目前应用较多的封头。浙江瓜瓣封头生产厂家直销


